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Qlixbi™ R &3 &3
nslut regulatorn till Qlixbi i U

o o ' ' - | - i
_— endast en gang. Qlixbi och ‘
_ regulatorn foljer sedan med
- dig fran flaska till flaska.
Roterar 360°. Bytenkelt N - i 'g fran flaska il faska
arbetsstéllning utan att 7 —a

INnnovanva laskventler —

flytta pé flaskan. il Tydlig indikator som blir réd SKYDDSGASER
AL SN R och visar nér det aterstar gas N\ \‘"' \V )
Snabb “klickanslutning”. _...**"" " . for ytterligare ca 25 minuters ARCAL™ PRIME ARCAL™ CHROME o\ ARCAL™ SPEED ALRA ARCAL™ FORCE

Ar +2% CO,
EN ISO 14175-M12-ArC-2

Anvandningsomrade: Universell skyddsgas for MAG-svetsning av
ferritiska och austenitiska rostfria stal, t ex kemiska behallare och ror. Ger
god finish, liten mangd rék och mycket lite svetssprut.

SMARTOP™-anslutning: W 24,32 x 1/14", utvéandig hoger, DIN 10
EXELTOP™- och ALTOP™-anslutning: Snabbkoppling

Ar+8% CO,

EN ISO 14175-M20-ArC-8

Anvandningsomrade: Universell skyddsgas for MAG-svetsning med
tradelektrod av 1ag- och olegerade stal. Perfekt for hégproduktiv
svetsning, t ex robotiserade applikationer. Ger god finish, liten méngd
ok och mycket lite svetssprut. SMARTOP™-anslutning: W 24,32 x 1/14”, utvandig hager, DIN 10
SMARTOP™-anslutning: W 24,32 x 1/14", utvéandig hoger, DIN 10

EXELTOP™- och ALTOP™-anslutning: Snabbkoppling
EXELTOP™- och ALTOP™-anslutning: Snabbkoppling

Ar+18% CO,
ENISO 14175-M21-ArC-18
Anvandningsomrade: Universell skyddsgas for MAG-svetsning

med trad- och rorelektrod av 1dg- och olegerade stal. Tolerant mot
ytfororeningar, ger god intrangning och lite svetssprut.

Du behdver inget verktyg. A e 8 svetsning. Argon = 99,998%
' = EN ISO 14175-11-Ar

Anvandningsomrade: Universell skyddsgas for TIG- och
plasmasvetsning samt rotskydd av alla material. MIG-svetsning
av aluminium- och kopparlegeringar, svetsning av titan och
hoglegerade rostfria stal.

SMARTOP™ -anslutning: W 24,32 x 1/14”, utvandig hoger, DIN 10
EXELTOP™ - och ALTOP™ - anslutning: Snabbkoppling

ARCAL
Speed

\Y'
M

ARCAL
Force

INNOVATIV DESIGN SOM FORENKLAR DITT ARBETE.

Qlixbi ar en ny generation av gasflaskor, med en innovativ connector och digitala I6sningar. Den
bestar av connectorn som klickas pa flaskan och ett faste pa sjalva flaskan.

EXELTOP™
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SPVA— TEKNISKA SKYDDSGASER
ARCAL™11/15 ARCAL™ 14 ARCAL™ 22 ARCAL™ 23 ARCAL™ 32/33/35/37 ARCAL™ 129 CHROME PREMIUM ARCAL™ N5-5 ARGONOX

Tydlig on/off-statusoch . .....cceeee® :
omedelbar stangning av J
gasen SR PR TR

nytt graderat vred ARCAL™ R1-2
Ar+2,4%H, Ar+20%He+5%H, Ar+3%C0,+1%0, Ar+2%0, Ar+5%C0,+4% 0, Argon-/heliumblandning Ar+5%He+1,8%C0,+1,7% N, Ar+30% He +2% CO, Nitrogen + 5% H, Ar+200 ppm O,
Levereras som en enhet ENISO 14175-R1-ArH-2.4 EN ISO 14175-R1-ArHeH-20/5 ENISO 14175-M14-ArCO-3/1 ENISO 14175-M13-Ar0-2 EN ISO 14175-M23-ArCO-5/4 ENISO 14175-I3 ENISO 14175-ZArHeCN-5/1.8/1.7 EN ISO 14175-M12-ArHeC-30/2 EN ISO 14175-Ns-NH-5 EN ISO 14175-11-Ar

Anvandningsomrade: Ar+35%H, Anvandningsomrade: Anviandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Skyddsgas for TIG- Anvandningsomrade: Skyddsgas Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade:
Skyddsgas for TIG- och EN ISO 14175-R1-ArH-5 Skyddsgas for MAG-svetsning Skyddsgas for MAG-svetsning Skyddsgas for MAG-svetsning och MIG-svetsning av aluminium- och for MAG-svetsning av duplexa och Skyddsgas for MAG-svetsning Rotskydd for svetsning Speciellt framtagen for
plasma- svetsning av Anvindningsomrade: av olegerade och laglegerade av rostfria stal. Ger ingen med tradelektrod av lag- och kopparlegeringar. Heliuminnehallet forbattrar superduplexa rostfria stal. Helium- i rostfritt stal. Heliuminnehallet av austenitiskt rostfritt TIG- och MIG-svetsning

FOR BASTA RESULTAT austenitiska rostfria stél. Skyddsgas for TIG-svetsning stal. Framst lamplig for uppkolning av svetsgodset. olegerade stal. Ger god flyt- intrdngning och svetshastighet. och nitrogeninnehallet forbattrar forbattrar intrangning och stlél medlz'IG och plaskmal.( av aluminium. Ger en god

. . : . Hydrogeninnehallet forbattrar av austenitiska rostfria stal. tunnplat, sarskilt pulserad SMARTOP™-anslutnina: barhet, lite svetssprut och hog - . . produktivitet, hallfasthet och svetshastighet p g a 6kad Plasmaskarning. Lacksokning. ljusbagstabilliserande effekt.
™ G . . . anslutning: ; SMARTOP™-anslutning (32, 37): . .. .

EXELTOP™ - med erj avancierad Inb}/gg'd tv?stegsregulator ge.r den ett Sféb”t skyddsgasflode. Det ytfinish, intréngning och Ger hég svetshastighet och svetsning. Svetsens yta blir W 2432 x1/14" utvéncsllig svetshastighet. W 2432x1/14", utvéndgig( héger,)DIN 10 korrosionsegenskaper. varmetillforsel. SMARTOP™-anslutning: Ventilanslutning:

graderade vredet gor det latt att stélla in flodet, den ergonomiska och taliga flaskhuven skyddar svetshastighet. god intréngning. Framst for blank och oxidfri. héger, DIN 10 SMARTOP™-anslutning: Ventilanslutning (33 35): SMARTOP™-anslutning: SMARTOP™-anslutning: W 24,32 x 1/14", utvéandig héger, W 24,32 x 1/14", utvandig hbger,

effektivt ventilen. EXELTOP™ har en on/off-spak med omedelbar stingning av gasen och tydlig on/ SMARTOP™-anslutning: mekaniserad svetsning. SMARTOP™-anslutning: W 24,32 x 1/14”, utvéndig W 9495 w14 (tva" . di)'hé o DIN 10 W 24,32 x 1/14", utvéndig hdger, W 24,32 x 1/14", utvéndig hdger, DIN 10 DIN 10

off-status. W 24,32 x 1/14", utvéndig SMARTOP™-anslutning: W 24,32 x 1/14", utvéindig hager, DIN 10 ' HVAngignogen DIN 10 DIN 10

ht')ger, DIN10 W21,8x1/14", utvéndig hbger, DIN10
vanster, DIN 1

SIMARTOP™ | ”
_ 1 r ................... Tk
\ | RO | IR Anslutning for regulator

] & || & || | & || & |]
Inbyggd restgasventil LASERGASER

LASAL 1 LASAL 2 LASAL 4 LASAL 2001 LASAL 2003 LASAL P51 LASAL 201 OVRIGA LASAL- ACETYLEN
Nitrogen, N, >99,999% Koldioxid, CO, >99,995% Helium, He > 99,996% Nitrogen, N, >99,999% Oxygen, 0, >99,95% Helium-/Nitrogen-/ Helium-/Nitrogen-/ BLANDNINGAR Acetylen, C,H, >99,5%
SMART FLASKVENTIL EN ISO 14175-N, ENISO 14175-C1 EN ISO 14175-12 EN ISO 14175-N, EN ISO 14175-0, Koldioxidblandning Kolmonoxid-/Koldioxid-/ Nitrogen-/Koldioxid- Anvindningsomrade:
trogen-/Koldioxid-/ . g _
SMARTOP™ har innehallsmatare som visar flaskinnehallet aven nar flaskan ar stangd. On/off- Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Oxygen-/Xenon-blandning Helium- (samt eventuellt Brénngas for svetsning och skarning av stal,
" e " 8 s I~ i i i 4 i Arni 5 i arni i ioxi I 2 da- . |6dning, flamrensning och flamriktning.
spaken gor det l4tt att sitta pa/stinga av gastillforseln. Tlllggmmans meq Lasal 2 Qch 4 T|II§§mmans meq Lasal 1 Qch 4 Tlllggmmans meq Lasal 1 Qch 2 Skarga§ till Ioaserskarnmg av bl Skargas till Iasenrskarnlng av til a Lasrande gas i koldioxidlaser. Anvandnmgsqmrad'e. ' Kolmonoxid-/Hydrogen-/ g g g
anvands Lasal 1 till blandning av anvands Lasal 2 till blandning av anvands Lasal 4 till blandning av a rostfria stal. Ingen oxidation olegerade och laglegerade stal Ventilanslutnina: Lasrande gas i koldioxidlaser. Oxygen-/Xenon-blandningar) SMARTOP™-anslutning:
lasrande gas i lasern. Mycket laga lasrande gas i lasern. Mycket laga lasrande gas i lasern. Mycket laga av skarsnittet. for att uppnd hog skarhastighet. W 2432 x 1/14"gLJtvéndi . . T i T G 3/4" x 1/14", invandig héger
halter av féroreningar, sarskilt halter av féroreningar, sarskilt halter av féroreningar, sarskilt Ventilanslutnina: Ventilanslutnin: héger DIN10 g Ventllanslutm"ng. . Vi erbjuder dven andra fardiga ' )
partiklar, fukt och kolvaten. partiklar, fukt och kolvaten. partiklar, fukt och kolvaten. g ng- ger, W 21,8 x 1/14", utvéndig gasblandningar for drift av din laser. EXELTOP™: Snabbkoppling
W 24,32 x 1/14”, utvéndig W 21,8 x 1/14”", utvandig hoger, vanster, DIN 1 Sammansittningen foreskrivs av N _
™ Ventilanslutning: Ventilanslutning: Ventilanslutning: héger, DIN 10 DIN 6 laserleverantdren. Mycket laga halter ALTOP™: Skruvkoppling
C Om QCCJ[ S W 24,32 x 1/14”, utvandig hoger, W 21,8 x 1/14”", utvandig hoger, W 24,32 x 1/14”, utvandig hoger, av fororeningar. sérskilt partiklar, fukt
DIN 10 DIN6 DIN10 och kolviten. '

300-BARS GASFLASKA

COMPACT S™ ar saker och latt

att hantera. Den &r bara drygt

en halv meter hog och vager

25 kg nar den ar fylld. Flaskan
innehaller lika mycket gas som en
20-litersflaska med 200 bar. Den
ar utrustad med EXELTOP™ som
ar en avancerad tvastegsregulator.
Allt detta gor att Compact S™
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passar perfekt for svetsarbeten Qw& )
med krav pa bade kapacitet och G <cas Prine i OVRIGA GASER

rorlighet.
OXYGEN (SYRGAS) HYDROGEN KOLDIOXID R-744 (KOLDIOXID) NITROGEN (KVAVGAS) NOXAL 7 FORMIERGAS SYNTETISKLUFT 3D HEAT MIX

0,299,5% (VATG AS) C0,299,7% C0,299,99% N, = 99,8% Argon +35% H, Nitrogen +10% H, Torr och oljefri luft Ar+2,65%H,/Ar=99,999%
EN I1SO 14175-0, H, > 99,9% EN ISO 14175-C1 EN ISO 14175-C1 EN ISO 14175-N, EN ISO 14175-R2-ArH-35 EN ISO 14175-Ns-NH-10 Anvindningsomrade: EN ISO 14175-R1-ArH-2.65
Anvandningsomrade: Anvindningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: Anvandningsomrade: 'I'chkluft.,tex \_’_'d lag Anvandningsomrade:
. = ] ] Svetsning med branngas, t ex acetylen, I6dning, varmning, Reduktionsgas, t ex vid Skyddsgas for MAG- Koldioxid for kylutrustning. Skyddsgas vid varmebehandling. Skargas till Rotskyddsgas i samband med svetsning av forbruknlng,f:lar kompressor Varmebehandling av stal
irli d H I r L I u I d e brannskarning, plasma- och laserskarning m.m. ugnslédning och som svetsning med Dubbelventil och dykror, sa att Aven for inertering av t ex rérsystem plasmaskarning av rostfria stal. m}e kan a”\’?,”?as eller for additiv tillverkning.
se.airiquiae.com A - Le - - 43 dér kraven pa Iag fukthalt :
. — brinnaas. tradelektrod av olegerade R-744 kan anvandas i bade och tankar dar explosions- och rostfria stal. . — c > . Levereras med Certificate of
SMARTOP™.-anslutning: o och laglegerade stal flytande form och som gas brandrisk férekommer. Skéargas till Ventilanslutning: och hdg renhet ar stora. Ej Conformit
W 21,8 x 1/14”", utvandig hoger, DIN 6 Ventilanslutning: cnlagieg . e y gas. . - oKargas Ventilanslutning: W 21,8 x 1/14”", utvandig vanster, DIN 1 avsedd att anvandas som Y-
Ing.- Foreskrivs ocksé for vissa Ventilanslutnina: laserskarning av bl a rostfria stél. W 218 x1/14" utvandi X Ventilanslutning:
EXELTOP™: Snabbkoppling W21,8x1/14", utvéndig rorelektroder, dven rostfria. entilanslutning: . . Lo ’ g EXELTOP™: Snabbkoppling andningsluft. s
Air Liquide &r varldens ledande leverantér av gaser, teknik och tjanster for industri och sjukvard vénster, DIN 1 ' W 21,8 x 1/14" utvéndig Ventilanslutning: vanster, DIN 1 Ventilanslutning: W 24,32 x 1/14", utvandig
) " ! » N ’ ALTOP™: Skruvkoppling Ventilanslutning: hdger, DIN 6 W 24,32 x 1/14", utvandig hoger, ALTOP™: Skruvkoppling en |"a.ns“u ning: héger, DIN 10
Verksamheten finns representerad i 72 lander, har ca 67,800 medarbetare och 6ver 4 miljoner kunder W 21,8 x 1/14” utviindig DIN 10 G 5/8" invéandig hoger,
' DIN13

och patienter. hoger, DIN 6



